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本 习题 集 与 李 华 、 李 锡 敬 主编 的 云南 省 普通 高 等 学 校 “ 十 二 五 ”规划 教材 《机 械 
制图 项 目 化 教程 》 配 套 使 用 。 为 方便 教学 ， 本 习题 集 的 编排 顺序 与 配套 教材 一 致 ， 习 
题 的 数量 和 难度 有 一 定 的 伸缩 性 ， 以 便 根 据 实际 情况 灵活 选用 。 

本 习题 集 共 五 个 项 目 ， 男 加 七 次 图 纸 作业 。 本 习题 集 的 主要 内 容 有 制图 的 基本 知 
识 ， 正 投影 法 基础 ， 基 本 立体 的 投影 点、 直线 、 平 面 的 投影 ， 基 本 立体 的 截 切 ， 基 本 
立体 的 相 贯 ， 组 合体 ， 机 件 常用 的 表达 方法 ,零件 图 ， 标 准 件 和 常用 件 ， 装 配 图 ， 轴 
测 图 。 

本 习题 集 可 作为 高 等 职业 本 科 院 校 各 专业 参考 学 时 为 48~96 学 时 机 械 制图 的 教材 ， 
也 可 供 相关 专业 师 生 及 企业 相关 工程 技术 人 员 参 考 。 
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本 习题 集 与 李 华 、 李 锡 芍 主编 的 云南 省 普通 高 等 学 校 “ 十 二 五 ”规划 
教材 《机 械 制 图 项 目 化 教程 》 配 套 使 用 ， 根据 《普通 高 等 学 校 工程 图 学 谍 
程 教学 基本 要 求 》(2015 版 ) ， 以 及 近 几 年 最 新 修订 的 有 关机 械 制 图 的 国家 
标准 为 依据 编写 而 成 。 

本 习题 集 总 结 和 吸取 了 作者 多 年 来 教学 改革 的 成 功 经 验 和 同行 专家 的 
意见 ， 也 参考 了 同类 习题 ， 针 对 应 用 型 人 才 ， 在 内 容 选 取 上 注重 实用 性 和 
实践 性 ， 具 有 以 下 特点 : 

1. 全 面 贯彻 国家 标准 《技术 制图 》《 机 械 制图 》 和 与 机 械 制图 相关 的 
国家 标准 规定 的 现行 有 效 的 最 新 标准 。 由 于 标准 会 不 断 更 新 ， 要 求 在 实践 
中 使 用 最 新 的 国家 标准 。 

2. 按 项 目 化 形式 编写 ， 习 题 集 的 编排 顺序 与 配套 教材 一 致 。 本 习题 集 
内 容 编排 适用 性 强 ， 以 基本 题 为 主 ， 难 度 适 中 ， 难 易 搭配 ， 重 点 突出 ， 习 
题 数量 和 难度 有 一 定 的 伸缩 性 ， 以 便 根 据 实 际 情况 灵活 选用 。 
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3. 题 型 多 样 化 ， 既 有 基本 的 作 图 题 ， 也 适当 增加 了 选择 题 、 判 断 题 、 
改 错 题 ， 有 利于 学 生 空 间 思 维和 创新 能 力 的 培养 。 本 习题 集 还 安排 了 七 次 
图 纸 作 业 ， 配 有 详细 的 作业 指导 ， 既 有 利于 学 生 顺 利 完成 ， 又 方便 教师 
教学 。 
本 习题 集 共 五 个 项 目 ， 另 加 七 次 图 纸 作 业 。 李 华 负责 编写 前 言 、 项 目 
陈 逢 负责 编写 项 目 一 ， 李 锡 欧 负责 编写 项 目 三 ， 张 建 勋 负 责编 写 项 目 
四 ， 黄 素 分 负责 编写 项 目 五 。 
本 习题 集 的 编写 参考 了 同类 习题 ， 出 版 过 程 中 也 得 到 了 很 多 同行 的 帮 
在 此 表示 衷心 感谢 ! 
由 于 项 目 化 教学 正 处 于 探索 和 经 验 积累 过 程 中 ， 因 此 本 习题 集中 难免 
存在 再 漏 和 不 足 ， 残 请 同行 专家 和 读者 批评 指正 。 
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3-2-3 ÆRA] nnn nnn 33 
认识 机 械 图 样 与 平面 图 形 绘制 .pp 1 324 在 指定 位 置 画 出 合适 的 前 视 表 过 .3 35 
字体 练习 nnn nnn nn 1 3-2-5 Japu aM E pp 36 
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ZE On ay sayap uwa A EA quipu a a unas 6 3-6-2 ”常见 零件 的 小 孔 标注 和 工艺 结构 RN 42 
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平面 的 摄影 12 项 目 四 “绘制 与 识 读 装 配 图 pp 48 
平面 立体 的 截 蕊 pp 13 4-1-1 ”螺纹 的 规定 画 法 和 标注 48 
曲面 立体 表面 取 点 、 线 nn 14 4-1-2 螺纹 紧 固 件 ppp 49 
曲面 立体 的 截 场 pp 15 4-1-3 绘图 练习 一 一 螺纹 紧 固 件 的 连接 画 法 pp 51 
曲面 立体 的 相 贯 Ce 16 4-1-4 ” 直 具 同 柱 齿轮 、 辐 柱 销 nn 52 
RE PFW” occ nn nnn 17 4-1-5 OMP, BAIR JER 000000000000 53 
根据 轴 测 图 画 组 合体 三 视图 19 4-2-1 根据 螺纹 调节 支承 的 轴 测 图 和 有 零件 图 拼 画 装配 图 PN 54 
选择 是 90e E E E E A E A E AT 21 4-2-2 绘图 练习 一 由 零件 图 拼 画 装配 图 、 由 装配 图 拆 画 零件 图 RN 55 
标注 组 合体 尺寸 pp 23 4-2-3” 读 拉 马 装配 图 pp 56 
人 参照 轴 测 图 补 画 第 三 视图 pp 25 4-2-4 ERREA] nnn nnn nnn nnn 57 
读 懂 组 合体 的 两 视图 补 画 第 三 视图 26 42:5: 法 圆 钻 模 装配 图 we 和 Dee 58 
做 图 练习 三 本 给 谷 体 三 视图 于 入 是 28: 项目 五 : : 范 测 图 终 制 ”和 天 59 
绘制 与 识 读 零件 图 29 5-1-1 下 等 轴 测 图 59 
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项 目 一 “认识 机 械 图 样 与 平面 图 形 绘制 1-1-1 字体 练习 
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1-1-2 图 线 练习 











1. 在 指定 位 置 按 1 : 1 的 比例 抄 绘 所 给 图 形 ， 尺 寸 从 图 中 量 取 。 










































































2. 在 指定 位 置 按 1 : 1 的 比例 抄 绘 所 给 图 形 ， 尺 寸 从 图 中 量 取 。 3. 在 指定 位 置 按 1 : 1 的 比例 抄 绘 所 给 图 形 ， 尺 寸 从 图 中 量 取 。 
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1-1-3 标注 尺寸 ( 信 寸 数值 从 图 中 量 取 ， 并 圆 整 ) 





号 





1. 图 (1) KIR, 图 (2) 标注 第 头 尺寸 
数字 。 









































2. 标注 出 圆 或 圆 弧 直径 尺寸 。 


© 








3. 标注 出 半径 尺寸 。 





(此 弧 R70) 











4. 标注 出 角度 。 
































6. 标注 尺寸 。 




















1-1-4 几何 作 图 





1. 根据 图 上 所 标尺 寸 按 1 : 1 的 比例 作 图 。 2. RHE. 3. 用 四 心 圆 法 近似 画 椭 圆 。 
































4. 按 13:1 的 比例 作 图 保留 求 连接 弧 圆心 和 连接 点 ( 切 点 ) 的 作 图 线 。 5. 按 1 :1 的 比例 作 图 ， 保留 求 连接 弧 圆 心 和 连接 点 ( 切 点 ) 的 作 图 线 。 
R20 












































习 


一 /人 


基本 


>J 
一 小 一 


图 


人 
给 


1-1-5 








Caya R) 
k re 
(4%) 

















































































































° E T£ H M 4 2 l Ç L e = A A yy a 4 


° hisa HI s] `L 

RIEA '9 
EHH H # H lu EHH 

LHE `S 
°. 


°0160L10 Hý 











VANHA S~ KAHHAR “q HALE 7 


A 


“49 KFA BN“ [al h el goe 
SHMI % m Y l; ‘ge KHE "901 KA M ‘aseo K 


MAAE aS o KRE QL 0 C ww Eh “Q 


mí 
w 


W 


图 


FAE YE — K E 3% | s€ [el EES EMA ..\ 
HEYA EAM Hn A, `€ 
AAN 
UTHAUG M A ‘PHY Z 
S h o Pia Ey I 
Mr Er Ti ` hd 
MAMA K 9 
Ay ARY `ç 








fc ses 


“(FH q¿ %ü q Hí) AARM 7 
3⁄2: AMPH 6 


(r) 
(€) 


BATRANA `S NM ` 32468 N II 
AHH ° F N DU: G H |) Bl A 
° s 32 rhB hH || 3 AA ` GEA 처마 (<) 
°W A (1) 
° (SW HT EHH) WY < 
° HBA T 
HKA `= 
TANA h AN ° M08384 EV `€ 
hi EV 36-— [0 SBI Sk < 
kA `] I 
게드 꼬비) 
° ae s H bu du s| Sr JC P 6 
°C 
MULE 1 E| SZ H yb Ht < W hd B| Se M SZ T 
FEM M i 24 Sik AE ° S e 32 28 E SZ 上 
WH `— 


o EAA G 1 : 


I 4: 








MH RREA K hy ñ Pty 2-1-1 投影 基础 














根据 轴 测 图 找 出 对 应 的 三 面 投影 ， 将 对 应 的 立体 图 号 码 填写 在 三 面 投影 的 括号 内 。 


(1) (2) 
































2-1-2 基本 立体 三 面 投影 的 绘制 姓名 学 号 





1. 画 出 正 五 棱柱 的 侧面 投影 。 2. 画 出 正三 棱锥 的 侧面 投影 。 3. 画 出 圆柱 的 侧面 投影 。 


A | 
< © 




















4. 画 出 圆锥 的 侧面 投影 。 5. 画 出 圆 球 的 侧面 投影 。 6. 用 细 点 画 线 补 画 视图 中 缺漏 的 对 称 中 心 线 或 轴线 。 
(1) (2) 





























2-1-3 参照 轴 测 图 补 画 投影 中 的 漏 线 或 补 画 投影 
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-| 
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2-1-4 参照 轴 测 图 补 画 三 面 投 影 





ip 























2-1-5 点 的 投影 
2. 已 知 点 8 距离 点 4 为 15mm; 点 C 与 点 4 是 对 V 面 投影 的 重 3. 已 知 点 4 到 其 三 投影 面 的 距离 均 为 1 2mm, 点 B 在 
影 点 ; 点 DD 在 点 4 的 正 下 方 20mm。 补 全 各 点 的 三 面 投 影 ， 并 表明 | 了 面 上 ， 且 点 有 在 点 4 上 方 10mm、 左 方 13mm， 完 成 4、 
B 两 点 的 三 面 投 影 。 
Z 


1. 按照 轴 测 图 作 点 的 三 面 投影 。 
其 可 见 性 。 






































Y; 


5. 对 照 轴 测 图 ， 在 投影 图 中 注 明 点 4、B、C 的 三 面 投影 。 
~ 








4. 已 知 点 4、B、C 到 投影 面 的 距离 ， 画 出 它们 的 三 面 投影 和 轴 测 图 。 
(1) 


PE W H HE V É HE H Hi 
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15mm 0mm 
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15mm 
































2-1-6 直线 的 投影 











1. 根据 轴 测 图 标 出 各 直线 的 三 面 投影 ， 并 填写 直线 的 名 称 。 2. 作 下 列 直 线 的 三 面 投影 。 3. 用 直角 三 角形 法 求 直线 AB 的 实 长 及 其 对 互 面 、 了 面 的 倾角 

(1) 水 平 线 4C， 从 点 4 向 在、 向 后 ,8B=30"，4C=30mm。 a, Bo 

(2) WER BD, MÄ B MA, BD=20mm, 
Z 





















































Zk; BC 是 
Zk; DE E 线 。 











4. 过 1 点 作 正 平 线 MN 与 直线 AB 相交 于 点 N. 5. 作 直线 AB 与 直线 CD 平行 ， 且 与 EF, MN 两 直线 相交 。 6. 由 点 4 作 直线 CD HEB AB, WHEE B, RHA 点 与 直线 











a fle) CD 间 的 真实 距离 。 


n' 









































2-1-7 平面 的 投影 











1. 补 画 平面 的 第 三 面 投影 ， 并 填写 平面 的 名 称 和 对 投影 面 的 倾角 (09, 30°, 45°, 60° 
A (2) Z 






























































2. 已 知 平面 ABCD 的 对 角 线 4C 为 正平 线 ， 完 成 平面 的 水 平 3. 补 全 平面 图 形 ABCDE 的 两 面 投影 。 
投影 。 
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b' 





e' 
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c d 








4. 在 A4BC 上 作 水 平 线 DE, BRE H ñ E 10mm， 作 正平 线 
FG, BRE VEZ 25mm, 














2-2-1 平面 立体 的 截 切 





姓名 学 号 





1. 补 全 平面 截 切 平面 立体 后 的 投影 。 


























2. 补 全 平面 截 切 平面 立体 后 的 投影 。 

















3. 补 全 平面 截 切 平面 立体 后 的 投影 。 











4. 补 全 穿孔 后 平面 立体 的 投影 。 





5. 补 全 平面 截 切 平面 立体 后 的 投影 。 

















6. 补 全 平面 截 切 平面 立体 后 的 投影 。 



































2-2-2 曲面 立体 表面 取 点 、 线 班级 姓 审核 





1. 求 圆 柱 的 水 平 投影 ， 并 补 全 表面 上 的 点 的 其 余 两 面 投影 。 2. 求 圆柱 的 侧面 投影 ， 并 补 全 表面 上 的 线 的 其 余 两 面 投影 。 3. 求 圆 锥 的 水 平 投影 ， 并 补 全 其 表面 上 的 点 的 其 余 投影 。 


a 





























P 





4. 求 圆锥 的 侧面 投影 ， 并 补 全 表面 上 的 线 的 其 余 两 面 投影 。 5. 补 全 球面 上 点 的 其 余 两 面 投影 。 6. 求 半球 表面 上 的 曲线 AB. BCD, DE 的 其 余 两 面 投影 。 
a s: 
y 








^ | 
x 1 






































2-2-3 曲面 立体 的 截 切 JE 2 姓名 号 

















1. 补 齐 圆柱 截 切 后 的 投影 。 2. 补 齐 圆 柱 截 切 后 的 投影 。 3. 补 齐 半 圆柱 穿孔 后 的 投影 。 


要 그 
kd 


4. 完成 立体 的 投影 。 5. 完成 立体 的 投影 。 6. 完成 立体 的 投影 。 


< O 

















































































































2-3-1 曲面 立体 的 相 贯 姓 





1. RHES, 2. 求 出 两 立体 的 相 贯 线 。 3. 求 出 两 立体 的 相 贯 线 。 


A ep 


4. 求 出 两 立体 的 相 贯 线 。 5. 利用 特殊 相 贯 性 质 ， 完 成 下 列 立体 的 投影 。 


FIDAS 




























































































































































































































































































三 视图 ( 按 1:1 的 比例 ) (E) 





2-4-2 ”根据 轴 测 图 画 组 合体 














2-4-3 选择 题 班级 바소 学 审核 





1. 分 析 下 列 四 组 投影 ， 指 出 哪些 组 投影 有 漏 线 ， 并 补 出 所 缺漏 线 。( 2. 分 析 下 列 四 组 投影 ， 指 出 哪些 组 投影 有 漏 线 ， 并 补 出 所 缺漏 线 。 


그 기 全 
= [= 









































3. 根据 水 平 投影 ， 构 想 立 体 ， 指 出 能 构成 立体 的 正面 投影 。( 4. 根据 水 平 投影 ， 构 想 立 体 ， 指 出 能 构成 立体 的 正面 投影 。( 


T 
T aE 


(A) 


© [° pha ph 





























C) 





5. 根据 所 给 正面 投影 及 侧面 投影 ， 指 出 能 构成 立体 的 水 平 投影 。( 6. 根据 所 给 水 平 投影 及 侧面 投影 ， 指 出 能 构成 立体 的 正面 投影 。( 





















































2-4-3 选择 题 ( Z) 班级 生 名 











7. 根据 立体 的 水 平 投影 及 正面 投影 ， 选 择 正 确 的 侧面 投影 。( 8. 根据 立体 的 水 平 投影 及 正面 投影 ， 选 择 正确 的 侧面 投影 。( 


1 | A hd YT A SPH 


LH 











9. 根据 立体 的 水 平 投影 及 正面 投影 ， 选 择 正 确 的 侧面 投影 。( 10. 根据 立体 的 水 平 投影 ， 构 想 立 体 ， 选 择 正 确 的 正面 投影 。( ) 


LELL 55 a 




















11. 根据 立体 的 水 平 投影 ， 构 想 立 体 ， 选 择 正 确 的 正面 投影 。( 12. 根据 立体 的 水 平 投影 及 侧面 投影 ， 选 择 正确 的 正面 投影 。( 


이, Ah liy 에 


(B) 

















(D) 











2-4-4 标注 组 合体 尺寸 





1. 根据 轴 测 图 在 下 列 投影 中 标注 尺寸 。 
(1) 





2. 标注 组 合体 的 尺寸 ， 尺 寸 数值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 〈 取 整数 ) 。 3. 标注 组 合体 尺寸 ， 尺 寸 数值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 ( 取 整 数 ) 。 





























2-4-4 标注 组 合体 尺寸 (2) 





4. 标注 组 合体 尺寸 ， 尺 寸 数 值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 ( 取 整 数 ) 。 5. 标注 组 合体 尺寸 ， 尺 寸 数值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 〈 取 整数 ) 。 


















































6. 标注 组 合体 尺寸 ， 尺 寸 数 值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 ( 取 整 数 ) 。 7. 标注 组 合体 尺寸 ， 尺 寸 数 值 按 1 : 1 的 比例 从 图 中 量 取 ( 取 整 数 ) 。 
















































































三 视图 

















参照 轴 测 图 补 画 第 











2-5-1 

































































视图 

















读 懂 组 合体 的 两 视图 补 画 第 














2-5-2 





2-5-2 读 懂 组 合体 的 两 视图 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 





7 8. 
















































































2-5-3 ”绘图 练习 画 组 合体 三 视图 








作业 2 画 组 合体 三 视图 (标注 尺寸) 


一 、 目 的 

1. 熟悉 组 合体 三 视图 的 画图 方法 和 步骤 。 

2. 熟悉 组 合体 三 视图 的 尺寸 标注 方法 。 

二 、 内 容 与 要 求 

1. 图 名 : 组 合体 三 视图 。 

2. 根据 组 合体 模型 (或 轴 测 图 ) ， 按 适当 比例 在 A3 图 纸 上 夯 组 合体 三 视图 并 标注 尺寸 。 

3. 选择 合理 的 正面 投影 方向 ， 三 视图 表达 完整 清楚 ， 投 影 正确 ， 尺 寸 标 注 正确 、 完 整 、 清 晰 。 
三 、 绘 图 步 又 

1. 对 组 合体 进行 形体 分 析 ， 弄 清 各 形体 表面 之 间 的 连接 关系 ， 对 所 夯 对 象 做 到 心中 有 数 。 

2. 选 好 正面 投射 方向 ， 按 自然 位 置 放 好 后 ， 选 最 能 突出 其 形状 和 位 置 特征 的 方向 作为 主 视图 投射 
方向 。 

3. 画 中 心 线 、 基 准 线 ， 合 理 布 图 。 

4. 用 形体 分 析 法 逐个 画 出 各 形体 底稿 ， 注 意 每 一 个 形体 的 三 视图 一 定 要 联系 起 来 画 。 

5. 对 底稿 进行 认真 检查 ， 确 认 无 误 后 按 规定 线 型 加 深 ,并 按 要 求 标注 尺寸 、 填 写 标 题 栏 。 

四 、 注 意 事项 

1. 图 形 布置 要 匀称 ， 留 出 标注 尺寸 的 位 置 。 

2. 正确 运用 形体 分 析 法 ， 按 组 合体 的 组 成 部 分 ， 一 部 分 一 部 分 地 画 ， 不 要 先 画 出 一 个 完整 的 视图 ， 
再 画 另 一 个 视图 。 

3. 标注 尺寸 时 ， 不 能 照搬 轴 测 图 上 的 尺寸 标注 。 























图 例 2 (2:1) 








图 例 1 (1 : 1) 





图 例 3 (1 : 1) 








项 目 三 ”绘制 与 识 读 零 件 图 3-1-1 基本 视图 及 其 他 视图 Eh 学 号 





1. 根据 立体 的 三 视图 ， 补 画 右 视 图 、 仰 视图 、 后 视图 。 2. 看 懂 下 图 的 表达 方案 ， 在 相应 位 置 补 齐 视图 标注 。 











ns 때 
N= 


3. 在 指定 位 置 补 画 4 向 局 部 视图 和 B 向 斜视 图 。 4. 补 画 4 向 斜视 图 和 B 向 局 部 视图 并 标注 。 
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14 























3-2-1 剖 视 图 的 基本 概念 





(4) 
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32-2 FARE z 姓名 学 号 





1. 补 画 全 剖 视图 中 的 缺漏 线 。 2.， 补 画 全 剖 视图 中 的 缺漏 线 。 3、 补 画 全 剖 视图 中 的 缺漏 线 。 
























































画 出 全 前 的 主 视图 。 


베키 





































































































3-2-2 ZME (2) 姓名 学 号 


6. 在 指定 位 置 画 出 全 剖 的 主 视 网 。 7. 在 指定 位 置 画 出 全 剖 的 主 视 网 。 8. 在 指定 位 置 画 出 全 剖 的 主 视 网 。 














































































































11. 分 析 放 视图 中 肋 板 画 法 的 错误 之 处 ， 在 指定 位 置 画 
出 正确 的 剖 视 图 。 

























































































3-2-3 ” 半 剖 视图 





L Z 学 号 





1. 补 画 羊 剖 视图 中 的 缺漏 线 。 














3. 补 画 半 谢 视 岁 中 的 缺漏 线 。 











4. 补 画 训 视图 中 的 缺漏 线 。 


Alp 
Zr 



































6. 4h RJA E P BJ Ria o 

















Tel 











3-2-3 ” 半 齐 视图 (2) 班级 姓名 学 号 





7. 在 指定 位 置 面 半 训 的 主 视图 。 8. 在 指定 位 置 画 半 训 的 主 视图 。 9. 在 指定 位 置 画 半 放 的 主 、 俯 视 网 。 














































































































































































































3-2-4 ”在 指定 位 置 画 出 合适 的 剖 作 





J, 





























































































































3-2-5 ”局 部 剖 视图 n 学 号 





1. 改正 局 部 剖 视图 中 的 错误 。 2. 在 指定 位 置 把 主 视 图 画 成 局 部 剖 视 网。 
(1) 2 
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3-2-6 齐 切 面 的 种 类 





1. 改正 局 部 放 视 图 中 的 错误 。 2. 在 指定 位 置 画 出 用 平行 的 剖 切 平面 放 切 的 全 剖 视图 。 
(1) 

























































































3. (EB AE [u all iH HASE O 1619117] 82 BJ 2018] 






















































































+£ 学 号 审核 


3-3-1 断面 图 
1. 在 下 列 移出 断面 图 中 选 出 正确 答案 ， 在 括号 中 用 “VM” 标识 出 来 。 2. 在 下 列 重合 断面 图 中 选 出 正确 答案 。 
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3-4-1 规定 画 法 、 简 化 画 法 及 局 部 放大 图 
1. 用 简化 画 法 重新 表达 三 通 管 。 









































2. 选用 合适 的 比例 作出 指定 部 位 的 局 部 放大 图 。( 下 图 比例 为 1 : 1) 3. 用 规定 画 法 重新 表达 下 列 机 件 的 主 视 图 。 




























































































3-5-1 绘图 练习 一 一 机 件 的 表达 方法 





作业 3 机 件 的 表达 方法 

一 、 目 的 

1. 熟悉 机 件 的 表达 方法 。 

2. 进一步 理解 剖 视 的 概念 ， 掌 握 剖 视图 的 画 法 。 

二 、 内 容 与 要 求 

1. 图 名 : 机 件 的 表达 方法 。( 自选 图 幅 、 比 例 ) 

2. 根据 模型 ( 轴 测 图 、 视 图 ) ， 选 择 合适 的 表达 方法 ， 夯 出 其 所 需 的 剖 视 图 、 断 面 图 和 其 他 视图 ， 
并 标注 尺寸 。 

三 、 注 意 事项 

1. 用 形体 分 析 法 ， 完 整 、 清 晰 地 表达 机 件 的 结构 形状 。 首 先 把 主要 结构 表达 清楚 ， 对 尚未 表达 清 
楚 的 结构 可 采用 适当 方法 (辅助 视图 、 训 视图 等 ) 或 改变 投射 方向 予以 解决 。 可 以 多 考虑 几 种 表达 
方案 ， 从 中 确定 最 佳 方案 。 

2. 剖 视 图 尽量 直接 画 出 ， 而 不 是 先 画 出 视图 ， 再 改 画 成 剖 视 图 。 

3. 要 注意 剖 视 图 的 标注 。 分 清 哪 些 痢 切 位 置 可 以 不 标注 ， 哪 些 必须 标注 。 
4. 请 特别 注意 局 部 剖 视 中 波浪 线 的 画 法 。 
5 
6 










































































. 剖面 线 的 方向 和 间隔 应 保持 一 致 。 
. 应 用 形体 分 析 法 标注 尺寸 ， 以 保证 所 注 尺 寸 既 不 遗漏 ， 也 不 重复 。 












































(材料 ) ( 校 名 ) 
此 全 机 件 的 表达 方法 
k 张 第 % HERS) 









































3-6-1 零件 图 上 的 技术 要 求 





1. 按 轴 测 图 要 求 ， 在 下 列 视图 中 标注 各 表面 的 表面 结构 代号 。 


2. 根据 装配 图 中 的 配合 尺寸 ， 在 零件 图 中 注 出 轴 与 孔 的 公称 尺寸 和 上 、 下 极限 偏差 数值 ， 并 填 
































(1) 齿轮 孔 和 轴 配 合 415 는 
AKRI: ， 基 制 ， WA; 
公差 等 级 ; 轴 IT =, {LT ; 

해: 上 极限 偏差 。“， 下 极限 偏差 ; 











fL: 上 极限 偏差 。 ， 下 极限 偏差 。 。 
(2) 圆柱 销 和 轮 坑 上 销 孔 的 配合 45 는 


公称 尺寸 ， ， 基 制 ， WA; 

公差 等 级 . 销 IT ,了 筷 IT  ，; 

销 : 上 极限 偏差 。“， 下 极限 偏差 — 

fL: 上 极限 偏差 。“， 下 极限 偏差 
(3) 圆柱 销 和 轴 上 销 孔 的 配合 05 


公称 尺寸 : ， 基 hl, 配合 ; 




















公差 等 级 . 销 IT ,了 筷 IT  ; 
销 : 上 极限 偏差 ” ,下 极限 偏差 ; 
fL: 上 极限 偏差 ” ,下 极限 偏差 o 

















3. 将 文字 说 明 的 含义 用 几何 公差 代号 标注 在 图 样 上 。 
(1) 1) 孔 由 的 圆柱 度 公差 为 0. 005mm。 (2) 
2) 底面 的 平面 度 公差 为 0.01mm。 
3) 和 孔 4 的 轴线 对 底面 (基准 4) 
的 平行 度 公差 为 0. 03mm, 
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1) p50mm 外 圆柱 面 的 圆柱 度 公差 为 0. 03mm。 

2) 右 端 面 对 $15mm 孔 的 轴线 的 垂直 度 公差 为 0. 15mm。 

3) $50mm 外 圆柱 面 的 轴线 对 01500 轴线 的 同 轴 度 
公差 为 $0. 05mm, 

















3-6-2 ”常见 零件 的 小 孔 标 注 和 工艺 结构 





1. 把 下 面孔 标注 的 尺寸 改 为 旁 注 法 标注 。 





(1) 
XM 































































































3-7-1 读 零件 图 回答 问题 轴 类 零件 班级 








. 在 指定 位 置 画 出 C 一 C 移出 断面 图 。 

. 该 零件 名 为 ， 属 于 典型 零件 分 类 中 的 零件， 使 用 材料 为 ， 比 例 为 ; EWARRHT PLQ 

. 表面 质量 要 求 最 高 的 表面 结构 代号 为 ° 

. 尺寸 $26h6 (S03), Z58905 F28 ， 基 本 偏差 代号 为 ， 标 准 公差 等 级 为 IT ， 公 差 带 代号 为 ， 上 极限 偏差 为 ,下 极限 偏差 为 ” 
. WEKEN Žž , 宽度 为 深度 为 。 ,长度 方 向 定位 尺寸 为 
. |@I0.0214 的 含义 : 
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在 汪汪 
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— 0.013 
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1. 调 质 220 一 240HBW ， 
2. 未 注 倒 角 C7 。 


SARa63 i 

















( 校 名 ) 
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HERE 






































3-7-2 读 零件 图 回答 问题 一 一 盘 盖 类 零件 班级 





. 在 指定 位 置 画 出 右 视图 。 
. 该 零件 名 为 。 ,属于 典型 零件 分 类 中 的 。 ”零件 ,使 用 材料 为 。  , EAA; 主 视图 采用 了 KIW, 
. 端 盖 大 多 数 表面 的 表面 结构 代号 为 š 
. 尺寸 $27H8， 公 称 尺寸 为 ， 基 本 偏差 代号 为 ， 标 准 公差 等 级 为 IT ， 公 差 带 代号 为 。 
. 查 配套 教材 中 的 附 表 或 国家 标准 确定 公差 带 代号 。$16*%: ,$557000  。 

6×07 
` 니 01175 














的 含义 : 
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1. RÈR R2 
2. 铸件 不 得 有 砂 眼 、 裂 纹 等 铸造 缺陷 。 1 ( 校 名 ) 
개호 


图 样 代号 ) 












































3-7-3” 读 零件 图 回答 问题 叉 架 类 零件 








1. 在 指定 位 置 画 出 8 一 B FHWA, RY MEE HREM, 

2. 该 零件 名 为 ， 属 于 典型 零件 分 类 中 的 零件 ， 使 
用 材料 为 ， 比 例 为 Š 

3. 表面 质量 最 差 的 表面 结构 代号 为 

4. 尺寸 $14H7, 公称 尺寸 为 ”， 基 本 偏差 代号 为 ， 标 准 公 
差 等 级 为 IT ， 公 差 带 代号 为 7 

5. UPA 的 含义 ; 





































































































_ < “0725 
技术 要 求 - 
未 注 图 角 R2~R3， = < 806.3 x Z 
( 校 名 ) 


支架 
图 样 代号 ) 


















































3-7-4 读 零 件 图 回答 问题 一 一 箱 体 类 零件 











1. 在 指定 位 置 画 出 左 视图 ， 尺寸 从 图 上 直接 
量 取 。 

2. 在 图 中 注 出 长 、 宽 、 高 方向 的 主要 尺寸 基准 。 

3. 该 零件 名 为 ， 属 于 典型 零件 分 类 中 的 

零件 ,使 用 材料 为 , 바에 

为 





4. 01800 内 和 孔 的 表面 结构 代号 为 


s. Y VIE: 














































































































1. REHA R2 
2. 铸件 不 得 有 砂 眼 、 裂 纹 等 铸造 缺陷 
了 .未 加 工 表面 涂 绿 漆 ， 











w WA 


( 校 名 ) 




















B 


























图 样 代号 ) 














3-8-1 绘图 练习 一 一 零件 测绘 





a 
作业 4 零件 测绘 i a 
一 、 目 的 
1. 掌握 测绘 的 基本 技能 和 绘制 零件 图 的 方法 。 
2. 正确 地 运用 视图 、 痢 视图 及 断面 图 等 表达 方法 。 
3. 学 习 对 轴 类 、 盘 盖 类 、 支 架 类 及 箱 体 类 零件 的 表达 方法 。 
4. 学 习 表面 结构 、 尺 寸 公差 等 技术 要 求 的 标注 。 
5. 掌握 一 般 的 测量 方法 和 测量 工具 的 使 用 方法 。 
二 、 内 容 与 要 求 
1. 根据 右 图 中 机 车 盖 的 轴 测 图 (或 实物 ) ， 使 用 A3 图 纸 或 方 格 
纸 ， 画 盘 盖 类 零件 草图 一 张 。 
2. 根据 右 图 中 阀 体 的 轴 测 图 (或 实物 ) ， 使 用 A3 图 纸 或 方 格 
纸 ， 画 箱 体 类 零件 草图 一 张 。 
3. 根据 零件 草图 (选择 其 中 之 一 ) ， 使 用 A3 图 纸 按 1 : 1 的 比例 
绘制 零件 工作 图 一 张 。 
三 、 注 意 事项 
1. 绘制 草图 时 ， 应 在 徒手 目测 的 条 件 下 进行 ， 不 得 使 用 绘图 仪 
器 ， 但 图 中 的 线 型 、 字 体 仍 按 标准 绘制 ， 不 得 渡 草 。 
2. 测量 尺寸 时 要 注意 ， 重 要 尺寸 应 尽量 优先 注 出 。 要 掌握 量具 | 2. 名称: BR 
的 正确 使 用 方法 。 材料 : HT150 
3. 对 于 零件 上 的 圆 角 、 退 刀 模 、 键 模 等 标准 结构 ， 应 查阅 标准 。 
4. 对 表面 结构 、 极 限 与 配合 、 几 何 公 差 等 内 容 ， 参 看 配套 教材 
或 国家 标准 ， 在 教师 指导 下 选用 。 
5. 注意 标题 栏 和 技术 要 求 的 填写 。 
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项 目 四 “绘制 与 识 读 装配 图 4-1-1 螺纹 的 规定 画 法 和 标注 








1. 按 规定 画 法 , 用 1 : 1 的 比例 绘制 螺纹 的 主 视图 和 左 视 图 。 
(1) 外 螺纹 : 大 径 尺 寸 代号 M20， 螺 纹 长 30mm, BFK S0mm， 两 端 倒 角 C2, 





(2) 内 螺纹 : 大 径 尺 寸 代号 M20, IRAK 30mm, FLIR 40mm， 螺 纹 倒 角 C2。 





3. 已 知 下 列 螺纹 代号 ， 


识别 其 意义 并 填 





螺纹 代号 螺纹 种 类 





M20-5g6g-S 





M20x1-LH 





Tr50x24( P8) 





G 3⁄8 
































2. 将 题 1 (1) 的 外 螺纹 掉头 ， 旋 入 题 1 (2) 的 螺 孔 ， 旋 合 长 度 为 20mm， 参 考 配 套 教 
材 中 的 图 4-1-8， 作 出 旋 合 后 的 主 视图 。 








4. 根据 下 列 
普通 螺纹 ， 大 径 20mm, BG 1. 5mm, 单线 ， 右 


(1) 


给 定 的 螺纹 要 素 ， 对 螺纹 进行 标注 。 





(2) 55° 非 密封 管 螺纹 ， 尺 寸 代号 为 3/4， 右 旋 。 


旋 ， 中 径 及 顶 径 公差 带 代 号 为 6g， 中 等 旋 合 长 度 。 


(3) 梯形 螺纹 ， K í 20mm， 导 程 8mm, 双 线 ， 


右 旋 。 





NS N N NS ™ NNN 
Va s S 











NNS 


(4) 55° 密 封 管 螺纹 〈 圆 锥 内 螺纹 ) ， 
左旋 。 


尺寸 代号 为 1/2, 


Z= 














RS 





4-1-2 螺纹 紧 固 件 





号 


审核 





1. 查 表 填 写 下 列 各 紧 固 件 的 尺寸 ， 并 写 出 规定 标记 。 
(1) 六 角 头 螺栓 ，A 级 。 




















规定 标记 











(2) 双 头 螺 柱 (B J b. =1.25d) 。 

















规定 标记 





(3) 1 型 六 角 螺 母 ，A 级 。 (4) Fa, 











规定 标记 





规定 标记 














2. 补 全 螺纹 紧 固 件 中 所 缺 的 图 线 。 
(1) 螺栓 连接 。 
































(2) 双 头 螺 柱 连接 。 























(4) 开 权 半圆 头 螺 钉 连 接 。 








班级 姓名 


4-1-2 ”螺纹 紧 固 件 (22) 





3. 下 列 四 组 螺钉 的 画 法 中 正确 的 是 ( Jo 作业 5 螺纹 紧 固 件 的 连接 画 法 
一 、 目 的 
1. 了 解 螺 纹 紧 固件 的 标记 。 
2. 掌握 螺纹 紧 固件 的 比例 画 法 ， 以 及 螺纹 紧 固件 的 连接 画 法 。 
二 、 内 容 与 要 求 
1. 图 名 : 螺纹 紧 固 件 的 连接 画 法 。 
2. 应 用 比例 画 法 在 一 张 A3 图 纸 上 绘 制 下 页 题目 中 的 螺纹 紧 固 件 ， 
对 每 组 连接 图 所 用 的 紧 固 件 进 行 标记 。 
三 、 绘 图 步骤 
1. 画 底 稿 (用 了 或 2H 铅 笔 ) 。 
(1) 画图 框 ， 标 题 栏 。 
(2) 布 图 ， 画 图 形 的 基准 线 、 对 称 线 等 。 
(3) 按 图 例 中 所 注 的 尺寸 及 比例 ， 开 始 作 图 。 
(4) 夯 剖 面 线 ， 尺 寸 界 线 、 尺 寸 线 。 
2. 检查 底稿 ， 擦 去 多 余 图 线 。 
3. 加 深 图 形 。 
4. 标注 尺寸 ， 进 行 螺纹 紧 固 件 的 标记 并 填写 标题 栏 。 
5. 校对 ， 修 饰 图 面 。 
四 、 注 意 事项 
. 螺纹 紧 固 件 画 法 是 比例 画 法 ， 不 需要 查 附 表 。 
. 螺栓 连接 的 左 视图 不 画 成 剖 视 图 ， 但 注意 螺母 及 螺栓 头 左 视 图 上 的 宽度 方向 尺寸 。 
. 注意 螺纹 连接 画 法 的 线 型 ， 一 定 要 粗细 分 明 。 
. 在 视图 中 只 须 标 注 连 接 板 的 尺寸 ， 不 用 标注 螺纹 紧 固 件 的 尺寸 。 
. 注意 垫圈 的 型 号 。 





注意 螺纹 紧 固 件 的 连接 画 法 ， 并 






































4-1-3 绘图 练习 螺纹 紧 固 件 的 连接 画 法 (作业 指导 见 P50) $ 号 审核 





1. 已 知 螺栓 GB/T 5782 M16x80, IRF} GB/T 6170 M16, | GB/T 2. EARE GB/T 898 M16x40, 螺母 GB/T 6170 M16, 3. EAE GB/T 65 M8x20， 用 比例 画 法 作出 
97.1 16， 用 比例 画 法 作出 连接 后 的 主 、 人 和信、 左 视 图 。( 比例 为 1 : 1) 垫圈 GB/T 93 16， 被 旋 和 人 零件 的 材料 为 铸铁 ， 取 6 = 1. 254, ㅣ 连接 后 的 主 、 俯 视图 。( 比例 为 2 : 1) 
用 比例 画 法 作出 连接 后 的 主 、 俯 视图 。( 比例 为 1 : 1) 




































































4-1-4 直 齿 圆柱 齿轮 、 圆 柱 销 班级 姓名 审核 52 








1. 已 知 直 齿 圆柱 齿轮 模 数 m=3mm， 齿 数 z=20， 轮 齿 倒 角 C2， 求 齿轮 的 分 度 圆 、 齿 硕 | 2. 已 知 直 齿 圆 柱 齿轮 模 数 m= 3mm， 小 齿轮 齿 数 z=14， 中 心 距 a=60mm， 轮 齿 倒 角 C2， 求 两 个 齿轮 的 分 度 圆 、 
加 和 齿 根 圆 直 径 ， 完 成 齿轮 的 两 视图 ， 并 标注 尺寸 。 齿 顶 加 和 齿 根 圆 直径 ， 并 完成 齿轮 呈 合 的 两 视图 。 























| 























3. EMH! GB/T 119.1 10 m6x50 的 连接 图 。 ! = O 

















4-1-5 普通 平 键 、 圆 柱 螺旋 压缩 弹簧 

















1. 已 知 齿轮 和 轴 用 A 型 普通 平 键 连接 ， 轴 、 孔 直径 为 bg20mm， 键 的 规定 标记 为 GBMT 1096 键 6x | 3. 用 1:1 的 比例 画 出 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 全 痢 视 图 并 标注 尺寸 ,已 知 材料 直径 4= 800, MR 
6x20， 查 表 确 定 键 槽 的 尺寸 ， 用 1 : 1 的 比例 画 全 下 列 各 视图 和 断面 图 中 所 缺漏 的 图 线 ， 并 在 轴 的 断 | D=50mm， 节 距 1= 12mm， 有 效 圈 数 n=8， 总 圈 数 n=10.5， 右 旋 。 
面 图 和 齿轮 的 局 部 视图 中 标注 轴 、 孔 直径 和 键 槽 的 尺寸 。 



























































— 
— 














2. 用 键 将 轴 和 齿轮 连接 起 来 ， 补 全 其 连接 图 形 。 
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4-2-1 根据 螺纹 调节 支承 的 轴 测 图 和 零件 图 拼 画 装配 图 ( 作 图 要 求 见 P55 页 ) | 班级 








螺纹 调节 支承 工作 原理 : 螺纹 调节 支承 用 来 支承 
不 太 重 的 机 件 。 螺 和 钉 3 装 和 人 支承 杆 5 的 槽 内 ， 使 文 
承 杆 5 不 能 转动 ; 使 用 时 ， 旋 转调 节 螺 母 4， 支 承 
杆 5 便 上 下 移动 ， 达 到 所 需 的 高 度 。 


















































== | 














技术 要 求 
1， 铸 件 不 允许 有 缩 孔 、 裂 纹 等 缺陷 。 
2. 未 注 圆 角 为 R2。 











J-E YM 





名 称 | may | 序号 | 4 
数量 数量 7 | 材料 45 
























































45 
45 


45 GB/T 65—2016 
45 


ZG230-450 















































名 称 | £N i 名 称 344 | 序号 | 5 
数量 7 [材料 | 数量 7 [材料 45 

















4-2-2 ”绘图 练习 


由 零件 图 拼 画 装配 图 、 由 装配 图 拆 画 零件 图 








作业 6 由 零件 图 拼 画 装配 图 

一 、 目 的 

熟悉 和 掌握 装配 图 的 内 容 及 装配 图 的 表达 方法 。 

二 、 内 容 与 要 求 

1. 图 名 : 螺纹 调节 支承 。 

2. 仔细 阅读 螺纹 调节 支承 的 每 张 零件 图 ， 并 参照 轴 
测 图 ， 拼 画 出 装配 图 。 

3. 画图 比例 、 图 幅 等 自 定 。 

三 、 绘 图 步骤 

1. 确定 表达 方案 。 

2. 画 装配 图 底稿 (H H sk 2H 铅笔 ) 。 

(1) 画图 框 、 标 题 栏 ， 布 图 ， 画 图 形 基准 线 等 。 

(2) 沿 主要 装配 干线 ， 依 次 画 齐 零件 。 

(3) 画 次 要 装配 干线 ， 分 别 画 齐 各 部 分 结构 。 

(4) MAER, TAR, RTR. 
3. 检查 底稿 ， 擦 去 多 余 图 线 。 

4. 加 深 图 形 。 

5. 标注 尺寸 ， 序号 ， 并 填写 标题 拦 、 
6. 校对 、 修 饰 图 面 。 

四 、 注 意 事 项 

1. 搞 清 螺纹 调节 支承 的 工作 原理 及 各 零件 的 连接 
关系 。 

2. 对 标准 件 要 查阅 有 关 标 准确 定 。 

3. 同一 零件 在 不 同 视图 上 的 前 面 线 方向 和 间距 要 保 
持 一 臻 ， 相 邻 零件 剖面 线 要 有 区 别 。 














明细 栏 。 

















作业 7 
一 、 目 的 
学 习 看 装配 图 ， 和 掌 握 拆 画 零件 图 的 方法 和 步 又 。 
二 、 内 容 与 要 求 
1. 图 名 : BE RÆ). 
2. 按 指定 题目 阅读 装配 图 ， 按 要 求 拆 画 指定 零 
件 图 。 
3. 画图 比例 、 图 幅 上 月 定 。 
三 、 绘 图 步骤 
1. 确定 零件 的 结构 形状 。 
2. 确定 表达 方案 。 
3. 画 零 件 图 底稿 〈 用 瑟 或 2H 铅笔 ) 。 
(1) 画图 框 、 标 题 栏 ， 布 图 ， 画 图形 的 基准 
线 等 。 
(2) 画 零件 图 。 
(3) MIH, KTE, KTR. 
4. 检查 底稿 ， 擦 去 多 余 图 线 。 
5. 加 深 图 形 。 
6. 标注 太 寸 ， 并 填写 标题 栏 、 注 写 技术 要 求 。 
7. 校对 、 修 饰 图 面 。 
四 、 注 意 事 项 
. 完善 零件 结构 。 
. 零件 表达 方案 的 处 理 。 
. 零件 上 太 才 的 处 理 。 
4. 技术 要 求 的 注 写 。 


由 装配 图 拆 画 零件 图 








4-2-4 

控制 阀 工作 原理 : 控制 阀 由 阀 体 3、 杆 1、 钢 球 4、 弹 簧 5 等 主要 零件 组 成 。 在 正常 情况 下 ， 
钢 球 4 在 弹簧 5 的 作用 下 ， 封 住 阀 口 ， 阀 门 处 于 关闭 状态 。 当 需要 开启 阀门 时 ， 只 要 人 工 推 
动 杆 1 向 左 移动 ， 从 而 将 钢 球 4 顶 开 ,使 管道 上 下 连通 ， 即 可 实现 阀门 开启 。 

4-2-5 

圆 钻 模 工作 原理 : 圆 钻 模 是 一 种 钴 孔 专 用 模具 ， 利 用 圆 钻 模 可 以 达到 准确 定位 、 快 速 钻 孔 ， 
提高 生产 效率 。 加 工时 把 工件 放 在 底座 1 上 ， 装 上 外 模板 2， 钻 模板 2 上装 有 三 个 等 分 的 钻 套 
和 衬 套 7， 钻 模板 通过 圆锥 销 8 定位 后 ， 再 装 上 开口 垫圈 5， 最 后 用 特制 螺母 6 与 螺母 9 同时 
旋 紧 ， 装 夹 完毕 。 这 样 在 钻床 工作 台 上 手工 移动 圆 销 模 来 调整 销 套 与 销 头 的 相对 位 置 就 可 以 
TAT 


























读 拉 马 装配 图 作业 图 : 





7 
— 












































4-2-3 读 拉 马 装配 图 








读 拉 马 装配 图 ， 回 答 下 列 问题 ( 注 : 拉 马 是 用 来 拆 印 两 个 紧密 配合 零件 的 工具 ) : 
(1) 拉 马 共 由 种 零件 组 成 ， 其 中 5 号 零件 数量 为 ， 材 料 是 Š 


(2) 装配 图 中 主 视图 采用 了 剖 视 和 剖 视 ， 俯 视图 采用 了 处 的 
剖 视 和 MI. 


(3) 主 视图 下 方 用 双 点 画 线 表示 的 是 和 两 个 机 件 ， 称 为 画 法 。 
(4) 件 1 和 件 3 是 连接 。 件 1 和 件 6 的 配合 表面 是 面 ， 该 面 的 定形 尺寸 








为 


(5) 图 中 的 $10H8/k7 尺寸 是 件 和 件 

制 ， 配 合 性 质 为 配合 。 

(6) 车 把 图 示 紧 密 配合 的 两 机 件 拆 印 开 ， 应 先 通 过 件 旋转 件 带动 件 
向 下 运动 顶 出 机 件 。 

(7) 1 号 件 的 正确 视图 选项 (IFE) 是 

(8) 3 号 件 的 正确 视图 选项 ( 见 上 页 右 下 图 ) 是 





的 配合 尺寸 ， 配 合 制 度 为 基 
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读 圆 钻 模 装 配 图 (工作 原理 和 读 图 要 求 见 P55 页 ) 
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